
  

  

KÉPZÉSI   

PROGRAM  

  

  

  

a 
Gépész technikus megnevezésű   
5 0715 10 05 azonosító számú   

szakma szakirányú oktatásához  

  

  

  

  

  

   

  

Duális képzőhely megnevezése   
Darusín Cranes Korlátolt Felelősségű Társaság 

Cégjegyzékszám  07 09 012758 

Adószám  13874467-2-07 

Székhely  2400 Dunaújváros, Neumann János utca 16.  

Oktatott szakma azonosító száma, 

megnevezése   

5 0715 10 05  

Gépész technikus  

Az oktatott szakmához kapcsolódó 

tevékenység TEÁOR száma, 

megnevezése  

2829 '08 M.n.s. egyéb általános rendeltetésű gép 

gyártása  

3312 '08 Ipari gép, berendezés javítása  

3320 '08 Ipari gép, berendezés üzembe helyezése  

A duális képzés helyszíne  
2400 Dunaújváros, Neumann János utca 16.  

  



 
 

 2/55  

I. ÖSSZEFOGLALÓ ADATOK 

 

1. A szakma alapadatai  

1. Az ágazat megnevezése:  Gépészet 

2. A szakma megnevezése: Gépész technikus 

3. A szakma azonosító száma:  5 0715 10 05 

4. A szakma szakmairányai: Ipar 

5. A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5 

6. A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5 

7. Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás 

8. Kapcsolódó részszakmák megnevezése: - 

9. Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama:  Szakképzési munkaszerződés hatálya alatt nem 
releváns (Szkt. 77. § (1) b) pont) 

10. A szakirányú oktatásra egy időben fogadható tanulók, illetve 
képzésben részt vevő személyek maximális létszáma: 

16 fő 

11. A képzés célja: Az oktatás célja, hogy a képzésben résztvevők 
elsajátítsák a Gépész technikus szakmát, 
felkészüljenek a sikeres szakmai vizsgára, és a Gépész 
technikus oklevéllel tanúsított középfokú végzettség és 
szakképzettség birtokában képessé váljanak a 
foglalkozás valamennyi munkakörének betöltésére. 

 

A képzés célja, olyan szakemberek képzése, akik 
képessé mérnöki felkészültséget nem igénylő gépészeti 
jellegű műszaki fejlesztő, tervező, irányító és ellenőrző 
feladatokat elvégezni. 
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12. A képzés célcsoportja (iskolai/szakmai végzettség): Azon személyek, akik feladataikat jellemzően az 
gépészet területén végzik/végeznék. Rálátást kívánnak 
szerezni a gyártmányok, gépek és berendezések 
korszerűsítési, a gépelemek, gépegységek tervezési és 
az új technológiák bevezetési munkálataira, ezáltal 
jelenlegi munkájukat hatékonyabban és nagyobb 
hozzáértéssel szeretnék végezni, vagy elhelyezkedési 
esélyeiket kívánják növelni. (Az általános műveltséget 
megalapozó, az érettségi vizsgára és a szakmai 
vizsgára felkészítő, szakmajegyzék szerint 5 éves 
technikumi szakmai oktatásba alapfokú iskolai 
végzettséggel, a kizárólag szakmai vizsgára felkészítő 
évfolyamokra érettségi végzettséggel rendelkező 
tanuló/képzésben résztvevő léphet be.) 

 

2. A szakirányú oktatás szakmai kimeneti követelményei 

A képzést sikeresen elvégző résztvevő: 

- Az ipar szakmairányú gépésztechnikus a mérnöki felkészültséget nem igénylő gépészeti jellegű műszaki fejlesztő, tervező, irányító és 
ellenőrző feladatokat végzi. Részt vesz a gyártmányok, gépek és berendezések korszerűsítési, a gépelemek, gépegységek tervezési és 
az új technológiák bevezetési munkálataiban. Megszervezi a gépek, berendezések biztonságos üzemeltetését, javítási, karbantartási 
előírásokat készít, mely alapján karbantartási munkálatokat végez vagy végeztet, ezekhez anyagokat, segédanyagokat választ, majd a 
végellenőrzést, próbaüzemeltetést, üzembe helyezést és minősítést követően dokumentálja az elvégzett munkát. Hibás működés 
esetén feltárja a hiba okát, elvégzi vagy elvégezteti a javítási feladatokat, a próbaüzemeltetést és a helyes működés beállítását. 

- Egyszerű pneumatikus és hidraulikus vezérléseket tervez, összeállít, működési paramétereket állít be, karbantart, javít, cserél, 
próbaüzemet végez. 

- Összeállítási és alkatrészrajzokat értelmez és készít. Kézi és kisgépes eljárással alkatrészt gyárt, amely során anyagot, szerszámot és 
mérőeszközt választ, műveleteket ír elő és a gyártási folyamat elvégzése után ellenőrzi a kész darabot. Mérő- és ellenőrző eszközökkel 
geometriai méreteket határoz meg, jegyzőkönyvet készít, kiértékel, minősít. 

- Csavarkötéseket és biztosításokat, ék- és reteszkötéseket szakszerűen kialakít és bont. Elvégzi a szabványos gépelemek (csapágyak, 
fogaskerekek, szíjtárcsák, lánckerekek, stb.) szakszerű ki- és beszerelését, cseréjét. 

- Dokumentáció és gépkönyv alapján megtervezi és elvégzi vagy elvégezteti a gépek, berendezések szét- és összeszerelését. 
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- Gondoskodik a munka-, környezet- és tűzvédelmi előírások adaptálásáról, betartásáról és betartatásáról, a hatáskörébe tartozó gépek 
és berendezések műszaki megfelelőségéről, a folyamatos üzemeltetéshez, karbantartáshoz, javításhoz szükséges anyag-, gép-, 
szerszám- és energiaellátásról. 

 

Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Saját vázlat vagy kész alkatrész 
alapján jelleghelyes, 
méretarányos, szabadkézi 
vázlatot vagy CAD szoftver 
segítségével digitalizált 
alkatrészrajzot, műhelyrajzot és 
műszaki dokumentációt készít. 

Ismeri a műszaki rajz 
készítésének alapjait, a 
méretarányos és mérethelyes 
rajz kialakításának alapjait, a 
CAD alkalmazás beállításait és 
használatát, a műszaki 
dokumentációk formai és 
tartalmi elemeit. 

Törekszik a pontos és precíz 
munkavégzésre, valamint az 
elkészített dokumentumok 
formai és tartalmi 
igényességére. 

Mérnöki, üzemvezetői utasítás 
és ellenőrzés mellett önálló 
munkát végez. 

Kiválasztja a gyártás során 
alkalmazandó fémes és 
nemfémes alapanyagokat, 
ötvözeteket, figyelembe véve az 
alkalmazhatóságukat az 
alkalmazott gyártási 
folyamathoz. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazott fémek és 
ötvözeteik, illetve a nemfémes 
anyagok csoportosítását, fajtáit, 
tulajdonságait, 
alkalmazhatóságát. 

Törekszik a biztonságos 
munkavégzésre. Munkája során 
nyomon követi a szabványok 
változását. 

Az anyagjelölések elemzése 
alapján dönt a megfelelő 
minőségű és összetételű anyag 
alkalmazásáról. 
Szükség esetén mérnöki 
segítséget kér a feladathoz 
szükséges anyagminőség 
meghatározásához. 

Kiválasztja a megmunkáláshoz 
szükséges szerszámokat, 
segédanyagokat és 
hozzárendeli a megmunkálási 
művelethez. 
Megtervezi és kialakítja a 
segédanyagok pótlásának, 
cseréjének folyamatát. 

Ismeri a különböző gyártási 
műveletek folyamatát, gépeit, 
eszközeit, szerszámait, 
valamint a működésükhöz 
szükséges segédanyagokat. 

A gazdaságos gyártás 
figyelembevétele mellett 
törekszik a munkavédelmi, 
munkabiztonsági jogszabályok 
és előírások, valamint a gyártási 
előírásban, művelettervben, 
műveletelemben rögzített 
rendelkezések maradéktalan 
betartására. 

Munkája során együttműködve 
mérnökökkel, más 
technikusokkal, 
szakmunkásokkal önálló 
döntéseket hoz. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Alkatrészrajz alapján kézi és 
kisgépes eljárással egyszerű 
alkatrészeket gyárt. 

Ismeri a műszaki rajzolvasás 
szabályait, a kézi és a kisgépes 
forgácsoló műveleteket és azok 
végzésére vonatkozó 
szabályrendszert. 

A munkavédelmi, 
munkabiztonsági jogszabályok 
és előírások betartása mellett 
törekszik a pontos, precíz 
munkavégzésre. 

Mérnöki, üzemvezetői utasítás 
és ellenőrzés mellett önálló 
munkát végez. 

Megtervezi és kiválasztja a 
mérési és ellenőrzési feladatok 
elvégzéséhez szükséges mérő- 
illetve ellenőrző eszközöket. 

Ismeri a különböző mérési, 
illetve ellenőrzési feladatokhoz 
használt mérő- és ellenőrző 
eszközöket. 

Törekszik a pontos, precíz és 
biztonságos 
munkavégzésre. 

A gyártási dokumentációnak, a 
mérési utasításnak, valamint a 
minőségi előírásoknak, 
szabványoknak megfelelően 
önálló munkát végez. 

Mérőeszközökkel ellenőrzi a 
kész munkadarabot, és mérési 
jegyzőkönyvben rögzíti a mérési 
jellemzőket. 

Ismeri a mérő- és ellenőrző 
eszközök kezelési szabályait, a 
mérési eljárások szakszerű 
elvégzésének lépéseit, 
módszereit 

Törekszik a pontos, precíz és 
biztonságos munkavégzésre, 
valamint az elkészített 
dokumentumok formai és 
tartalmi igényességére. 

A mérési utasításnak, valamint 
a minőségi előírásoknak, 
szabványoknak megfelelően 
önálló munkát végez. 

Feldolgozza, kiértékeli a 
műszaki mérések eredményét 
az előírásoknak megfelelően. 

Ismeri a mérési jegyzőkönyvek 
tartalmát, a vonatkozó műszaki 
számítási, értékelési 
módszereket. 

Elkötelezett a pontos, precíz és 
biztonságos munkavégzés, 
valamint az elkészített 
dokumentumok formai és 
tartalmi igényessége mellett. 

Munkája során együttműködve 
mérnökökkel, más 
technikusokkal, 
szakmunkásokkal önálló 
munkát végez. 

A műszaki dokumentációk 
előírásai alapján használja a 
szabványokat, műszaki 
táblázatokat, on-line 
katalógusokat a pótalkatrészek, 
szabványos gépelemek 
kiválasztásához. 

Ismeri a műszaki rajzolvasás 
szabályait, az azokon szereplő 
minőségi előírásokat és tudja 
használni – a műszaki 
dokumentációk előírásai alapján 
– a szabványokat, műszaki 
táblázatokat, katalógusokat. 

Szem előtt tartja a szabványok 
előírásait, kereső és kiválasztó 
tevékenysége során elkötelezett 
a gépek, eszközök biztonságos 
működése mellett. 

A műszaki dokumentációnak és 
szabványoknak megfelelően 
önálló munkát végez, 
együttműködve mérnökökkel, 
más technikusokkal, 
szakmunkásokkal. 

Gyártásközi és végellenőrzést 
végez, megállapítja a minőségi 
eltérések okait, minőség-
biztosítási dokumentálást végez 
és megteszi a szükséges 
intézkedéseket. 

Ismeri a megmunkálási hibákat, 
azoknak a lehetséges okait, 
valamint a gyártási folyamatra 
vonatkozó minőségbiztosítási 
rendszert. 

Tudatos és minőségorientált 
munkát végez a vállalati 
minőségügyi és szabványi 
előírások figyelembevétele 
mellett. 

A gyártási dokumentációnak, a 
mérési utasításnak, valamint a 
minőségi előírásoknak, 
szabványoknak megfelelően 
önálló munkát végez, szükség 
esetén mérnöki segítséget kér. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Ellenőrzi a gépészeti 
szakterületre előírt tűz-, 
környezet-, munka- és 
balesetvédelmi feltételek, 
előírások betartását. 

Ismeri a munkavégzés 
feltételeire, a tűz- és 
környezetvédelemre vonatkozó 
előírásokat. 

Elkötelezett a tűz- és 
környezetvédelmi előírások 
betartása iránt. 

Önállóan dönt a környezet- és 
tűzvédelmi feltételek 
megfelelőségéről. 

A munkaterületet és 
munkakörnyezetet a 
biztonságos munkavégzésnek 
megfelelően alakítja ki. 

Ismeri a munkavégzésre 
vonatkozó munkabiztonsági 
szabályokat, a munkáltatók és a 
munkavállalók jogait és 
kötelezettségeit. 

Törekszik a munkavédelmi, 
munkabiztonsági jogszabályok, 
előírások maradéktalan 
betartására. 

Önállóan dönt a munkavédelmi, 
munkabiztonsági feltételek 
betartásának megfelelőségéről. 

Meghatározza és kiválasztja a 
lemezek hidegalakításához 
(darabolás, kivágás, lyukasztás, 
mélyhúzás) alkalmas 
berendezéseket, összeállítja a 
művelettervet és szükség 
esetén elvégzi a technológiai 
folyamatot. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazható hidegalakítási 
eljárásokat, eljárásait, 
szerszámait, a gépek 
működésének jellemzőit és 
biztonságtechnikai előírásait. 

A gazdaságos gyártás 
figyelembevétele mellett 
törekszik a munkavédelmi, 
munkabiztonsági jogszabályok 
és előírások, valamint a gyártási 
előírásban, művelettervben, 
műveletelemben rögzített 
rendelkezések maradéktalan 
betartására. 

A műszaki dokumentációban 
leírtaknak megfelelően önálló 
munkát végez, szükség esetén 
a gépkiválasztási és a 
műveletterv készítési 
feladatához mérnöki, illetve a 
gépkezeléshez szakirányú 
szakmunkástól segítséget kér. 

Meghatározza és kiválasztja az 
előgyártmány elkészítéséhez 
szükséges melegalakító 
eljárást. 

Ismeri a melegalakítási, öntési 
és porkohászati technológiákat, 
eljárásokat és termékeket. 

 A műszaki dokumentációban 
leírtaknak megfelelően önálló 
munkát végez, szükség esetén 
mérnöki segítséget kér. 

Kiválasztja a gyártmány elvárt 
tulajdonságait biztosító 
hőkezelési eljárást, eljárásokat. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazott hőkezelési 
eljárásokat, azok céljait, 
módszereit. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Beállítja a műszaki 
dokumentációkban előírt 
forgácsoláshoz tartozó 
technológiai paramétereket, 
elvégzi az előírt gépi 
forgácsolási (esztergálás, 
marás, köszörülés, gyalulás, 
vésés) műveleteket. 

Ismeri a forgácsoló 
szerszámgépek 
mozgásviszonyait, a 
technológiai paraméterek 
beállítási módjait, tudja kezelni 
a hagyományos forgácsoló 
gépeket (eszterga-, maró-, 
köszörű-, gyalu-, vésőgép). 

 A technológiai előírásoknak 
megfelelően, önállóan 
végrehajtja a beállításokat és a 
forgácsoló műveleteket. 
Felelősséget vállal a 
szerszámgép és a szerszámok 
épségéért. 

Elvégzi a szilárdságtani 
méretezési és ellenőrzési 
számításokat, meghatározza a 
gépelemek szükséges adatait. 

Ismeri az egyszerű 
igénybevételek 
alapegyenleteinek 
alkalmazását, továbbá az 
összetett igénybevételek 
méretezési és ellenőrzési 
összefüggéseit. 
Ismeri a gépelemek 
igénybevételeit, jellemzőit és a 
méretezésük, ellenőrzésük 
folyamatát. 

Szem előtt tartva a szilárdsági 
méretezési szabályokat pontos, 
precíz munkát végez. 

Mérnöki felügyelet és 
utóellenőrzés mellett munkáját 
önállóan, felelősségteljesen 
végzi. 

CAD szoftver segítségével 3D 
gépészeti modelleket készít, 
majd abból 2D ábrákat, 
nézeteket generál. 

Ismeri a CAD alkalmazás 
szolgáltatásait, beállításait, 
illetve az alkalmazott CAD 
szoftverben a 3D objektumok 
létrehozásának metódusait. 

Érdeklődik és figyelemmel kíséri 
a CAD alkalmazás frissítéseit. 

Mérnöki irányítással önálló, 
felelősségteljes munkát végez. 

3D nyomtatással gépészeti 
prototípusokat készít. 

Ismeri a 3D nyomtatás 
tervezés, szeletelés, folyamatát 
és összefüggéseit. 

Kritikusan szemléli a 3D 
nyomtatási technológiákat, 
törekszik az újabb, modernebb, 
jobb minőségű gyártmányok, 
prototípusok elkészítésére. 

Felügyeli a 3D nyomtatás 
minőségét, szükség esetén 
korrigálja saját vagy 
munkatársai hibáit. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Meghatározza a szakmájában 
jellemző gépelemek (rugók, 
fékek tengelyek, hajtóművek, 
mechanizmusok, 
csőszerelvények, nyomástartó 
edények) javítási, karbantartási 
előírásait. 

Ismeri a rugalmas gépelemek 
beépítésével kapcsolatos 
szabályokat, a rögzítő és lassító 
fékek alkalmazását; felismeri a 
hibásan működő 
tengelykapcsolóka t, a hibásan 
működő hajtóművet, észreveszi 
a csapágyazási hibákat; be 
tudja azonosítani a 
csőszerelvényeket. 

Minőségorientált a 
karbantartási, javítási előírások 
készítése során. Törekszik a 
gazdaságos működés 
biztosítására. 

Mérnöki irányítással és 
ellenőrzéssel önálló, 
felelősségteljes munkát végez. 

Kiválasztja az alkalmazott 
szereléstechnológiához a 
szerelés eszközeit, 
szerszámait, szerelési 
módszerét. Szervezi, irányítja 
és/vagy elvégzi a technológiai 
folyamatokat, illetve a gépek, 
gépegységek szerelési 
munkálatait. 

Ismeri a jellegzetes szerelési 
technológiákat, a gépegységek, 
gépelemek, hajtások 
szereléséhez szükséges 
eljárásokat, az azokhoz 
szükséges szerszámokat, 
eszközöket. 

Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. Szabály 
követően, nagyfokú 
precizitással végzi munkáját. 
Törekszik a szabályok betartása 
melletti legjobb megoldások 
alkalmazására. 

Munkáját mérnöki utasításra 
önállóan és csapatban is végzi. 

Karbantartási tervet készít, 
amely alapján elvégzi vagy 
elvégezteti a szerszámgépek, 
gépegységek, berendezések 
időszakos karbantartási 
munkálatait, majd beüzemeli a 
javított, karbantartott 
berendezéseket. 

Ismeri az időszakos, illetve a 
folyamatos és biztonságos 
üzemeltetéshez szükséges 
karbantartási műveleteket. 

Értékként tekint a vállalat 
szerszámgépeire, 
gépegységeire, berendezéseire. 
Szabály követően, nagyfokú 
precizitással végzi munkáját. 

Az egyszerűbb, begyakorolt 
karbantartási feladatokat 
önállóan hajtja végre. Döntést 
hoz arról, hogy meghibásodás 
esetén a hiba önállóan 
elhárítható-e. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Összeállítja és gondoskodik a 
karbantartáshoz szükséges 
segédeszközök és 
célszerszámok kiválasztásáról. 

Ismeri az előírásoknak 
megfelelő napi karbantartási 
feladatokat, segédeszközöket, 
célszerszámokat és a gépek, 
berendezések biztonságos 
elindításának szabályait. 

Szabály követően, nagyfokú 
precizitással végzi munkáját. 
Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. Törekszik 
a szabályok betartása melletti 
legjobb megoldások 
alkalmazására. 

Munkáját az előírásokban 
foglaltak alapján önállóan, 
felelősségteljesen végzi. 

Elvégzi a szerszámgépek 
pontossági vizsgálatát a 
megfelelő készülékek, 
mérőeszközök gyakorlati 
alkalmazásával és 
dokumentálja a folyamatot. 

Ismeri a szerszámgépek 
pontossági vizsgálatához 
kötődő mérési és ellenőrzési 
eljárásokat. 

Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. Szabály 
követően, nagyfokú 
precizitással végzi munkáját és 
készíti a dokumentumokat. 

Munkáját önállóan, a 
mérőeszközök és készülékek 
használati utasításában 
foglaltak és a munkavédelmi 
szabályok maradéktalan 
betartásával végzi és 
dokumentálja. 

Pneumatikus, 
elektropneumatikus 
vezérléseket, kapcsolásokat 
állít össze, hidraulikus 
berendezések folyamatát 
modellezi le. 

Ismeri a pneumatikus 
rendszerek vezérlő és 
végrehajtó elemeit, az érintéses 
és érintésnélküli jeladókat, 
mágnesszelepeket és a 
pneumatikus lineáris motorokat, 
valamint a hidraulikus 
kapcsolások elemeit. 

Motivált a kapcsolások, illetve 
folyamatmodellek minél 
gazdaságosabb elkészítésében. 
Érdeklődik az újabb, 
modernebb megoldások iránt. 

Mérnöki vagy üzemvezetői 
irányítással és ellenőrzéssel 
önálló, felelősségteljes munkát 
végez. 

Elvégzi a szerszámgép 
hidraulikus és pneumatikus 
elemeire kötelezően előírt 
karbantartási feladatokat, 
szükség esetén a javítást vagy 
cserét. 

Ismeri az irányítás szerepét a 
műszaki gyakorlatban, a 
vezérlések megvalósítását az 
üzemekben használt gépeken, 
gépegységeken, azok 
alapelemein. Különbséget tud 
tenni a felhasználhatóság, 
alkalmazhatóság szempontjából 
a pneumatikus és hidraulikus 
vezérlések kiválasztása során. 

Szem előtt tartva a 
karbantartásra vonatkozó 
szabályokat elkötelezett a 
biztonságos munkavégzés 
mellett. Szabály követően, 
nagyfokú precizitással végzi 
munkáját. 

Munkáját a karbantartási 
előírásokban foglaltak alapján 
önállóan és csapatban, 
felelősségteljesen végzi. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

A szakmájában jellemzően 
használt pari robotokat szerel, 
irányít, programoz, valamint 
automatizált gyártási folyamatot 
működtet, felügyel. 

Ismeri az ipari robotok 
felépítését, szerkezeti elemeit, 
illetve az automatizált gyártás 
részeit, folyamatát, területeit. 

Szerelési tevékenysége során 
szem előtt tartja a műveletekre 
vonatkozó szabályokat, 
elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. 
Érdeklődik és motivált a 
robotprogramozás kapcsán az 
újabb, modernebb megoldások 
iránt. 

Mérnöki vagy üzemvezetői 
irányítással és ellenőrzéssel 
önállóan vagy csapatban 
dolgozik. 

Megtervezi és közreműködik az 
áramlástechnikai gépek 
(szivattyúk, kompresszorok) 
szerelési, javítási 
munkálataiban. 

Ismeri az áramlástechnikai 
gépek felépítését, szerkezeti 
elemeit, működési jellemzőit és 
a kapcsolódó szerelési 
technológiákat. 

Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. Törekszik 
a szabályok betartása melletti 
legjobb megoldások 
alkalmazására. 

Az egyszerűbb szerelési, 
javítási, karbantartási 
feladatokat önállóan, az 
összetettebb feladatokat pedig 
csapatban végzi. 

Diagnosztizáló méréseket, 
elemzéseket végez a gépek, 
eszközök, gyártórendszerek 
optimális működésének 
beállítása céljából. 

Ismeri az optimális működés 
feltételeit, és az azokhoz tartozó 
diagnosztizáló mérések 
lehetőségeit, lépéseit. 

Figyelemmel kíséri a gépek 
működését, motivált az 
optimális működés 
beállításában. 

Vezetői instrukciók, vállalati 
iránymutatások alapján 
felügyelet mellett önállóan vagy 
csapatban végzi munkáját. 

Közreműködik a felszerelt 
üzem, berendezés vagy termék 
biztonságos üzemelésének 
ellenőrzésében. Elvégzi vagy 
megszervezi az üzemzavarok, 
minőségi problémák 
megszüntetését és 
kivizsgálását. 

Ismeri a gépek, berendezések 
biztonságos működésének 
feltételeit, ellenőrzési 
lehetőségeit, lépéseit; az 
üzemzavarok elhárítási 
tevékenységeit. 

Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. Törekszik 
a szabályok betartása melletti 
legjobb meg- oldások 
alkalmazására. 

Munkahelyi vezetőjének 
útmutatása alapján vesz részt a 
gépek, berendezések 
biztonságos üzemeltetésében. 
A kisebb üzemzavart önállóan, 
a nagyobbat üzemvezetői 
irányítás mellett csapatban 
hárítja el. 
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Készségek, képességek Ismeretek 
Elvárt viselkedésmódok, 

attitűdök 
Önállóság és felelősség 

mértéke 

Meghatározza a rendelkezésre 
álló gépek, berendezések 
optimális elrendezését és 
rendszerbe illesztését, 
gondoskodik az 
üzemeltetésükről, 
karbantartásukról és 
javításukról. 
Irányítja a kivitelezési 
munkálatokat. 

Ismeri a gépkiosztás 
szempontjait, valamint a 
gyártási eljárások fajtáit 
(műhely-, csoportos – és 
szalagrendszerű gyártás), és 
típusait (egyedi -, típus-, tömeg-
, tétel- és sorozatgyártás). 

A munka- és balesetvédelmi 
szabályokat betartva, a vállalat 
céljait figyelembe véve 
felelősségteljesen, logikusan 
átgondolva tervezi meg a 
gépkiosztást. 

Vezetői instrukciók, vállalati és 
jogszabályi iránymutatások 
alapján felügyelet mellett végzi 
munkáját. 

Gépkönyv alapján 
meghatározza az új telepítésű 
gépek és berendezések 
üzembe helyezését, 
közreműködik a telepítési, 
beüzemelési, működtetési és 
karbantartási előírások 
kialakításában. 

Ismeri a gépkönyvek 
felépítését, a telepítések, 
üzembe helyezések, 
karbantartási folyamatok 
kialakításának 
szabályrendszerét. 

Szabály követően, nagyfokú 
precizitással végzi munkáját. 
Elkötelezett a biztonságos 
munkavégzés mellett. 

Vállalati és jogszabályi 
előírások alapján, mérnöki vagy 
üzemvezetői irányítással 
önállóan és csapatban is 
dolgozik. 

Elkészíti és javaslatot tesz az 
előállított termékek 
értékesítésére, minősítésére. 
Elemzéseket végez és készít a 
jelentések, költségbecslések, 
pályázatok, árajánlatok 
összeállításához. 

Ismeri a termékek minősítési és 
értékesítési folyamatait, az 
árképzés alapvető szabályait. 

Elkötelezett a vállalat gyártási, 
piaci és minőségügyi céljai 
mellett, azokat magára nézve 
kötelező érvényűnek tekinti. 
Szem előtt tartja, hogy a tervek 
és az elkészült munka 
megfeleljen a műszaki 
leírásnak, a szabványoknak és 
a szerződési feltételeknek. 

Vállalati előírások és vezetői 
utasítások alapján önállóan és 
csapatban is dolgozik. 

Elvégzi az új termékek 
gyártásának figyelemmel 
kísérését, keresi a típushibákat, 
technológiai és dokumentációs 
hiányosságokat. 

Ismeri a termékek gyártásának 
menetét, a vonatkozó 
technológiai, dokumentációs 
előírások formai és tartalmi 
követelményeit. 

 Önállóan vagy mérnöki 
irányítással vesz részt a gépek, 
berendezések tervezési, 
gyártási és dokumentációs 
folyamataiban. 
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3. A szakirányú oktatásba történő belépés feltételei  

1. Iskolai előképzettség Az általános műveltséget megalapozó, az érettségi vizsgára és a 
szakmai vizsgára felkészítő, szakmajegyzék szerint 5 éves technikumi 
szakmai oktatásba alapfokú iskolai végzettséggel, a kizárólag szakmai 
vizsgára felkészítő évfolyamokra érettségi végzettséggel rendelkező 
tanuló/képzésben résztvevő léphet be.  

A tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy korábbi tanulmányait, 
megszerzett ismereteit és gyakorlatát az adott szakmai oktatásra előírt 
– megegyező tartalmú – követelmények teljesítésébe be kell számítani. 
A beszámítás alapján a tanuló, illetve a képzésben részt vevő személy 
a tanulmányi követelményeket az előírtnál rövidebb idő alatt teljesítheti. 

2. Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat Szükséges. 

3. Pályaalkalmassági vizsgálat Nem szükséges. 

4. Ágazati alapvizsga Ágazati alapoktatás és ágazati alapvizsga sikeres teljesítése.  

A tanuló magasabb évfolyamba nem léphet, a tanuló és a képzésben 
részt vevő személy a szakirányú oktatásban szakképzési 
munkaszerződéssel nem vehet részt, ha sikertelen ágazati alapvizsgát 
tett. 

Nem kell ágazati alapvizsgát tennie és az ágazati alapvizsga 
eredményét sikeresnek kell tekinteni annak a tanulónak, illetve 
képzésben részt vevő személynek, aki korábbi tanulmányai, előzetesen 
megszerzett tudása, illetve gyakorlata beszámításával vesz részt a 
szakmai oktatásban, ha beszámított előzetes tudása magában foglalja 
az ágazati alapvizsga követelményeit. 
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4. A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges személyi feltételek  

Funkció  Végzettség  Szakképzettség  

(szakképesítés)  

Szakirányú szakmai gyakorlat  Egyéb (pl. kamarai gyakorlati 

oktatói vizsga)  

1.  Oktató:  

Finta Zoltán  

szakirányú felsőfokú 

végzettség  

Gépészmérnök  15 év  -  

2.  Tanműhelyvezető  Nem releváns. A szakirányú oktatás munkahelyi körülmények között valósul meg.   

3.  Műszaki, fizikai 

dolgozó(k)  

Nem releváns. A szakirányú oktatás munkahelyi körülmények között valósul meg.   

Funkció  Beosztás  Elérhetőség – telefon  Elérhetőség – e-mail  Egyéb  

4.  Szakirányú 

oktatásért felelős 

személy: Radvánszki  

Sándor  

ügyvezető  +36-20/746-6710  szabo@darusin.hu  -  

  

5. A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek  

1.  Helyiségek (tanterem, tanműhely, tanterem, adminisztrációs 

iroda, irattár stb.):  

A KKK-ban rögzített eszközökkel és berendezésekkel felszerelt üzemi, adminisztrációs és 

kiszolgáló helyiség(ek).  

2.  Eszközök és berendezések:  - Szerelő célgépek  

- Szerelő célszerszámok  

- Fémmegmunkáló és szerelő kéziszerszámok  

- Forgácsoló szerszámok  

- Hidegalakító szerszámok és készülékek  

- Hidraulikus prés  

- Villamosipari kéziszerszámok  

- Mechanikus mérőeszközök (tolómérő, mikrométer, szögmérő, élvonalzó)  

- Elektromos mérőeszközök  
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- Számítógéppel támogatott elektronikai mérőszoftver 
- Méréskiértékelő szoftverek 
- Végellenőrző berendezések 
- Technológiai anyagvizsgálatok eszközei 
- Mechanikai anyagvizsgálatok eszközei 
- Számítógépek pneumatikai, elektronikai és gépészeti 

tervezőprogramokkal 
- Gyártósori speciális eszközök, szerszámok, készülékek 
- Anyagmozgató eszközök 
- Fémmegmunkáló és szerelő kisgépek 
- Oktató gyártósori egységek 
- Ipar 4.0 megfelelőségű gyártósori modell 
- 3D nyomtató 
- Fémmegmunkáló szerszámgépek 
- Pneumatika és hidraulika oktatótáblák és elemek 
- Hidraulikus szerelések eszközei 
- Proporcional-hidraulikus elemek 
- Szimulációs szoftverek 
- Elektropneumatikus és elektrohidraulikus elemek 
- Ipari robotok 
- Villamos és mechanikus hajtástechnikai elemek 
- Szenzorok 
- Programozható logikai vezérlő operátor panellel (PLC+HMI) 
- Elosztott irányítórendszer (DCS) 
- Folyamatirányító és adatgyűjtő (SCADA) eszközök 
- Villamos vezérlőberendezések alapkészülékei 
- Munkabiztonsági és elsősegély-nyújtási eszközök 
- Védőfelszerelések 

3. A tananyag-, illetve tematikai egységek (tantárgyak, 
témakörök) teljesítéséhez szükséges anyagok és 
felszerelések: 

Ld. 2. pont 

4. Egyéb speciális feltételek: A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételeket a 
duális képzőhely biztosítja tulajdonjog, használati jog vagy bérleti jog 
alapján. 
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6. A szakirányú oktatás tervezett időtartama (felnőttképzési jogviszony keretében) 

1. Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra): 

864 100% 

2. Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 
foglalkozások (óra): 

0 0% 

3. A foglalkozások összes óraszáma: 864 100% 

 

 

7. Tanulási területek, tantárgyak (felnőttképzési jogviszony keretében) 

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

1. Gépészeti munkabiztonság 
és környezetvédelem 

32 0 0 0 32 

1.1. Munkavédelem  16 0  0 0 16 

1.2. Elsősegélynyújtás  8 0  0 0 8 

1.3. Környezetvédelem  8 0  0 0 8 

2. Gépi forgácsolás 69 0 0 0 69 

2.1. Gépi forgácsolás alapjai  69  0  0 0 69 

3. Gépészeti ismeretek 108 260 0 0 368 

3.1. Mechanika  36  40 0 0 76 

3.2. Gépszerkezettan  0  70 0 0 70 

3.3. Műszaki rajz  36  60  0 0 96 

3.4. Gépelemek  36 90  0 0 126 
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Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

4. Anyagismeret és 
gyártástechnológia 

46 30 0 0 76 

4.1. Anyagismeret és 
gyártástechnológia  

46 0  0 0 46 

4.2. Gyártáselőkészítés  0  30 0 0 30 

5. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

5.1. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

6. Szerelés és karbantartás 82 115 0 0 197 

6.1. Automatizálás  23  30  0 0 53 

6.2. Szerelés és karbantartás  36  70  0 0 106 

6.3. Vezérléstechnikai 
alapismeretek  

23 15 0 0 38 

7. Munkavállalói idegennyelv 0 31 0 0 31 

7.1. Munkavállalói idegen nyelv 0 31 0 0 31 

8. Munkavállalói ismeretek 8 0 0 0 8 

8.1. Munkavállalói ismeretek 8 0 0 0 8 

A tanulási területek összes 
óraszáma: 

368 496 0 0 864 

 864 0  
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II. A TANULÁSI TERÜLETEK RÉSZLETES SZAKMAI TARTALMA 

GÉPÉSZETI MUNKABIZTONSÁG ÉS KÖRNYEZETVÉDELEM  

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Munkavédelem 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Betartja a munkabiztonság 
szabályokat. 

Ismeri a vonatkozó 
munkabiztonsági 
szabályokat. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
munkavédelmi 
előírások 
maradéktalan 
betartására. 

 

A munkaterületet és 
munkakörnyezetet a 
biztonságos munkavégzésnek 
megfelelően alakítja ki. 

Ismeri a munkáltatók 
és a munkavállalók 
jogait és 
kötelezettségeit. 

Teljesen önállóan 

Értelmezi a munkabiztonsághoz 
kapcsolódó jelképeket, 
színjelöléseket. 

Ismeri a szabványos 
jelölés- és 
piktogramrendszert. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Együttműködik a 
munkavédelemmel kapcsolatos 
események kivizsgálásában. 

Munkabiztonsági 
eszközök, 
felszerelések 
használata 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Jelzi a tüzet, részt vesz az 
oltásban. 

Ismeri az általános és 
a speciális 
jelzőrendszereket. 

Irányítással  

Betartja a tűzvédelmi 
előírásokat. 

Ismeri a tűzoltás 
szabályait és 
eszközeit. 

Teljesen önállóan  
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Elsősegélynyújtás 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Felismeri a sérüléseket. Dönt a 
beavatkozás szükségességéről 
és módjáról. 

Ismeri a sérülések 
típusait, a lehetséges 
elsősegélynyújtó 
technikákat. 

Teljesen önállóan Sérülés, baleset 
esetén törekszik minél 
hatékonyabb 
elhárításra. 

 

Hivatalos szervezetek 
szakszerű és hatékony 
értesítése 

Ismeri a 
jelzőrendszert. 

Teljesen önállóan  

Az emberi élet és a tárgyi 
eszközök 
mentése 

Ismeri a veszélyforrás 
megszüntetésének 
lépéseit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Elkezdi az újraélesztést. Ismeri az újraélesztés 
kézi és gépi módját. 

Teljesen önállóan  

Felismeri az áramütött sérültet. Ismeri az áramütéses 
baleseteket, az 
áramtalanítás 
szabályait és az 
áramütött személy 
ellátását. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

 

Környezetvédelem 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Betartja a veszélyes anyagok és 
hulladékok kezelésére, 
tárolására vonatkozó 
szabályokat. 

Ismeri az 
anyagmozgatás, 
anyagtárolás 
szabályait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
fenntartható fejlődés 
kialakítására saját 
és munkahelyi 
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Környezetvédelem 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Ismeri az ipar hatását a 
környezetre 

Ismeri az egyes ipari 
tevékenységek helyi- 
és globális 
környezetkárosító 
hatásait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

környezetében.  

Megújuló energia és alapanyag 
alkalmazása a mindennapokban 

Ismeri az 
újrahasznosítás 
lehetőségeit. 

Irányítással  

Alkalmazza a 
természetvédelemi ismereteit. 

Ismeri a levegő, a talaj, 
a vízszennyezés 
kapcsolatrendszerét, 
hatásmechanizmusát. 

Teljesen önállóan Online hírportálok 

Magyarország természeti 
adottságai 

Ismeri Magyarország 
természetvédelmi 
területeinek főbb 
jellemzőit. 

Teljesen önállóan  

Ismeri az urbanizáció jellemzőit 
és hatásait. 

Ismeri a nagyvárosok 
veszélyforrásait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Gépészeti munkabiztonság és környezetvédelem 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

1. Gépészeti munkabiztonság 
és környezetvédelem 

32 0 0 0 32 

1.1. Munkavédelem  16 0  0 0 16 

 Munkabiztonság  8     
Tűzvédelem  8     

1.2. Elsősegélynyújtás  8 0  0 0 8 

 Elsősegélynyújtás alapjai  4     

Sérültek ellátása  4     

1.3. Környezetvédelem  8 0  0 0 8 

 Környezetvédelem  4     

Hulladékgazdálkodás  4     

A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 
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Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati 
feladat 

tanulási egységenként 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 

A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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GÉPI FORGÁCSOLÁS 

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Gépi forgácsolás alapjai 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Elvégzi a szerszámgépre 
kötelezően előírt karbantartási 
feladatokat. 

Ismeri az előírásoknak 
megfelelő napi 
karbantartási 
feladatokat és a 
szerszámgép 
biztonságos 
elindításának 
szabályait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 

 

Rögzíti a munkadarabot a 
munkadarab-befogó 
készülékbe. 

Ismeri a hagyományos 
forgácsológépeken 
alkalmazható 
munkadarab-befogó 
készülékeket, 
alkalmazásuk feladatát 
és alkalmazásuk 
lehetőségeit. 

Teljesen önállóan 

Katalógusok vagy előírások 
alapján kiválasztja és befogja a 
megmunkáláshoz szükséges 
szerszámokat. 

Ismeri a forgácsoló 
szerszámok 
alaptípusait, azok 
felépítését, a rögzítés 
során betartandó 
szabályokat. 
Tudja használni a 
szerszámkatalóguso-
kat. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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Gépi forgácsolás alapjai 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Beállítja a dokumentációban 
előírt technológiai 
paramétereket. 

Ismeri a forgácsoló 
szerszámgépek 
mozgásviszonyait, 
beállítható technológiai 
paramétereit (fogás, 
előtolás, fordulatszám) 
és ezek beállítási 
módjait. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a gyártási 
dokumentációban előírt 
esztergálási műveleteket. 

Tudja kezelni a 
hagyományos 
esztergagépeket és 
ismeri az esztergálás 
alapműveleteit. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a gyártási 
dokumentációban előírt marási 
műveleteket. 

Tudja kezelni a 
hagyományos 
marógépeket és ismeri 
a marás 
alapműveleteit. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a gyártási 
dokumentációban előírt 
furatmegmunkálási műveleteket. 

Ismeri a 
furatmegmunkálási 
eljárásokat és ki tudja 
választani a 
megmunkáláshoz 
szükséges 
szerszámgépeket. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a gyártási 
dokumentációban előírt 
egyszerű köszörülési 
műveleteket. 

Ismeri az egyszerű 
palást- és 
síkköszörülési 
eljárásokat és ezek 
gépeit. 

Teljesen önállóan  
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Gépi forgácsolás alapjai 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A balesetvédelmi szabályok 
betartásával szerszámgépet 
tisztít, forgácsot eltávolít. 

Ismeri a munka 
befejezésének 
szakszerű 
tevékenységeit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

 

2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Gépi forgácsolás 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

2. Gépi forgácsolás 69 0 0 0 69 

2.1. Gépi forgácsolás alapjai  69  0  0 0 69 

 Forgácsolás alapjai  6      
Esztergálás  21     
Marás  12      
Furatmegmunkálás  12      
Köszörülés  6     
Egyéb forgácsoló eljárások  6     
Karbantartási feladatok  6     
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A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati 
feladat 

tanulási egységenként 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 

A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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GÉPÉSZETI ISMERETEK  

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Mechanika 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Átváltja a feladat megoldásához 
szükséges mennyiségek 
mértékegységeit. 

Ismeri a fizikai 
mennyiségek 
mértékegységeit és a 
közöttük lévő 
kapcsolatokat. 

Teljesen önállóan Pontosság Rendezett, 
áttekinthető munka 
igénye 

 

Megoldja a statikai számítási 
feladatokat. 

Ismeri a statika 
alaptételeit és 
alapelveit. Tudja az 
erőrendszerekeredőjén
ek meghatározását. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Igénybevételi ábrákat rajzol és 
számolásokat végez tartók 
statikája témakörben. 

Tudja az igénybevételi 
ábrák készítésének 
folyamatát és a 
felhasználásukkal 
meghatározható 
jellemzőket. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Elvégzi a szilárdságtani 
méretezési és ellenőrzési 
számításokat. 

Tudja alkalmazni az 
egyszerű 
igénybevételek 
alapegyenleteit. Tudja 
az összetett 
igénybevételek 
méretezési és 
ellenőrzési 
összefüggéseit. 

Teljesen önállóan  
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Mechanika 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Kiszámolja a gépelemek 
szükséges adatait. 

Ismeri a gépelemek 
igénybevételeit, 
jellemzőit és 
méretezésük, 
ellenőrzésük 
folyamatát. 

Irányítással  

Számításai alapján a 
rendelkezésre álló 
táblázatokból, szabványokból 
kiválasztja a szabványos 
gépelemeket. 

Ismeri a gépelemekre 
vonatkozó táblázatok, 
szabványok 
használatát. 

Irányítással  

Pontosan megérti a feladat 
szövegét, a megoldandó 
probléma leírását. 

Ismeri a 
szakkifejezéseket, a 
szaknyelv használatát. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

  

 

Gépszerkezettan 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A munkadarab gyártásához 
szükséges forgácsoló eljárást 
meg tudja határozni. Ismeri az 
egyetemes forgácsológépek 
általános felépítését, a fő és 
mellékmozgások viszonyát, 
technológiai paramétereit. 

Ismeri a 
forgácsológépek 
alkalmazásának 
lehetőségeit, az 
elvárható 
méretpontossági 
határokat. A 
gyártáshoz szükséges 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Szakmai készségévé 
válik az iparágban 
alkalmazott gépek és 
berendezések 
működésének 
megértése műszaki 
leírás és ábra alapján. 
Törekszik az alapvető 

Egyetemes 
szerszámgépeket 
balesetmentesen 
üzemeltet. 
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Gépszerkezettan 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

készülékeket, 
segédanyagokat 
megfelelően választja 
ki. 

műszaki 
fogalomrendszer 
pontos és szakszerű 
használatára. 

Megkülönbözteti a különböző 
halmazállapotú anyagok 
szállítására használatos 
berendezéseket. 

Ismeri a különböző 
szivattyúk és 
ventilátorok működési 
elvét és 
alkalmazhatóságának 
lehetőségeit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Képes katalógusból az 
igényeknek megfelelő 
áramlástechnikai 
eszközt kiválasztani. 

Azonosítja a hűtéssel és 
fűtéssel kapcsolatos 
berendezéseket. Új eszközök 
telepítése előtt alternatívákat 
állít fel. 

Ismeri az alapvető 
hőtani 
összefüggéseket. 

Teljesen önállóan Környezetvédelmi 
szempontok 
figyelembevételével 
törekszik a megújuló 
energiaforrások 
lehetőségeinek 
felhasználására. 

Áttekinti az üzem raktározási és 
anyagmozgatási rendjét. 

Egyszerű emelőket, 
emelő-mozgató 
gépeket kezel. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Azonosítja a szállítógépeket az 
üzemen belüli és üzemek közötti 
hatékony anyagmozgatás 
megvalósításához. 

Szállítógépek 
szakszerű 
üzemeltetése és 
karbantartása és 
biztonságtechnikai 
előírásai 

Irányítással  
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Gépszerkezettan 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A belső égésű motorokat 
megfelelően üzemelteti, 
felismeri az alapvető 
karbantartási igényeket. 

Ismeri a belsőégésű 
motorok működési 
szabályszerűségét. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

A gyártási technológia 
előírásainak megfelelő 
erőforrás kiválasztása 
emelő és szállítógépek 
esetén 

Azonosítja az automatizálható 
folyamatokat. Alapvető 
ismeretekkel rendelkezik az ipari 
robotok alkalmazásával 
kapcsolatban. 

Ismeri az ipari robotok 
alkalmazhatóságát. 
Ismeretekkel 
rendelkezik a főbb 
robotgyártókról. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 Felismeri a munkaerő-
kiváltás lehetőségeit. 
Javaslatot tesz a 
modernizációra. 

 

Műszaki rajz 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Jelleghelyes, méretarányos, 
szabadkézi vázlatot vagy 
alkatrészrajzot készít, méretez. 

Ismeri a műszakirajz-
készítés alapjait, a 
méretarányos és 
mérethelyes rajz 
kialakításának alapjait. 

Teljesen önállóan   

CAD-szoftverrel műhelyrajzot 
készít, amihez megfelelő 
rajzlapméretet, méretarányt, 
sablont, fóliákat, méretezést 
használ. 

Ismeri a CAD- 
alkalmazás 
szolgáltatásait, 
beállításait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

CAD-szoftver 
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Műszaki rajz 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

CAD-szoftver segítségével 3D 
gépészeti modelleket készít, 
majd abból 2D ábrákat, 
nézeteket generál. 

Ismeri az alkalmazott 
CAD- szoftverben a 3D 
objektumok 
létrehozásának 
metódusait. 

Irányítással CAD-szoftver 

3D nyomtatással prototípusokat 
készít. 

Ismeri a 3D nyomtatás, 
tervezés, szeletelés 
folyamatát és 
összefüggéseit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

3D nyomtató, szeletelő 
programok 

 

Gépelemek 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Megfelelően választ a 
kötéskialakítás lehetőségei 
közül. 

Ismeri a menetek, 
szegecsek, ékek és 
reteszek, 
bordástengelyek 
kötés- kialakításának 
szabályait. Ismeri a 
hegesztett, forrasztott 
kötések kialakításának 
szabályait. 
A rugalmas gépelemek 
beépítésével 
kapcsolatos 
szabályokat ismeri. 

Teljesen önállóan Biztonságos és 
körültekintő 
munkavégzés 

Online katalógus 

Ismeri a rugók 
alkalmazhatóságát. 

Teljesen önállóan  
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Gépelemek 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Ismeri a tengelyek 
összekapcsolásának 
lehetőségeit. 

Felismeri a hibásan 
működő 
tengelykapcsolókat, 
észreveszi a 
csapágyazási hibákat. 

Irányítással Online katalógus 

Ismeri a fékek a típusait. A rögzítő és lassító 
fékek alkalmazását 
ismeri. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Ismeri az egyszerű és az 
összetett hajtóművek és 
mechanizmusok alkalmazását. 

Felismeri a hibásan 
működő hajtóművet. 
Be tudja azonosítani a 
hiba forrását. 

Irányítással  

Ismeri a csőszerelvények és 
nyomástartó edények 
alkalmazásának feltételeit. 

Be tudja azonosítani a 
csőszerelvényeket. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Online katalógus 

Összetett problémamegoldással 
képes több területre is kiterjedő 
feladat végrehajtására. 

Komplex tudással 
rendelkezik a 
projektfeladat 
elkészítéséhez CAD-
CAM alkalmazások és 
a hozzájuk kötődő 
ismeretek területén. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Gépészeti ismeretek 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

3. Gépészeti ismeretek 108 260 0 0 368 

3.1. Mechanika  36  40 0 0 76 

 Statika  36      
Szilárdságtan   40    

3.2. Gépszerkezettan  0  70 0 0 70 

 Szerszámgépek szerkezete   32    
Áramlástechnikai gépek   6    
Hűtőberendezések   4    
Fűtőkörök   4    
Emelőgépek, daruk   6    
Szállítógépek   6    
Belsőégésű motorok   6     
Robotszerkezetek   6    

3.3. Műszaki rajz  36  60  0 0 96 

 Műszaki rajz  36     
CAD-rajzolás, modellezés   60    

3.4. Gépelemek  36 90  0 0 126 

 Kötőgépelemek  36     
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Rugók, lengéscsillapítók   6    
Tengelyek és csapágyak   10    
Tengelykapcsolók   14     
Fékek   10     
Hajtások   14    
Mechanizmusok   7     
Tartályok, csövek, 
csőszerelvények  

 10 
   

Projektmunka   57     

A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati 
feladat 

tanulási egységenként 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 

A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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ANYAGISMERET ÉS GYÁRTÁSTECHNOLÓGIA  

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Anyagismeret és gyártástechnológia 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Kiválasztja a gyártás során 
alkalmazandó nem fémes 
anyagokat, figyelembe véve az 
alkalmazhatóságukat az 
alkalmazott gyártási 
folyamathoz. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazott nem fémes 
anyagok 
csoportosítását, fajtáit, 
tulajdonságait, 
alkalmazhatóságát. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 
Munkája során 
nyomon követi a 
szabványok 
változását. 

 

Kiválasztja a gyártás során 
alkalmazandó fémeket, 
ötvözetet, figyelembe véve az 
alkalmazhatóságukat az 
alkalmazott gyártási 
folyamathoz. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazott fémeket és 
azok ötvözeteit, ötvöző 
anyagait, azok 
tulajdonságait, 
alkalmazhatóságukat. 

Teljesen önállóan  

Kiválasztja a gyártmány elvárt 
szilárdsági, keménységi 
tulajdonságait biztosító 
megfelelő hőkezelési eljárást, 
eljárásokat. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazott hőkezelési 
eljárásokat. 

Irányítással  

Kiválasztja a lemezek 
darabolásához, kivágásához, 
lyukasztásához, mélyhúzásához 
szükséges berendezést és 
elvégzi a technológiai 
folyamatot. 

Ismeri a gépészetben 
alkalmazható 
hidegalakítási 
eljárásokat és azok 
szerszámait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Meghatározza az előgyártmány 
elkészítéséhez szükséges 
melegalakító eljárást. 

Ismeri a melegalakítási 
eljárásokat, 
technológiákat. 

Irányítással  
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Anyagismeret és gyártástechnológia 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Felismeri az öntött előgyártmány 
esetleges hibáit. 

Ismeri az öntési 
technológiákat, az 
önthetőség feltételeit. 

Teljesen önállóan  

Ismeri a porkohászati termékek 
alkalmazhatóságának feltételeit 
a gyártás során. 

Ismeri a porkohászati 
technológiákat, 
porkohászati 
termékeket. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

  

Ismeri a gépiparban alkalmazott 
korszerű hegesztés- 
technológiában az egyes 
anyagok egyesítésére 
alkalmazható adhéziós és 
diffúziós eljárásokat. 

Ismeri a MÍG/MAG, 
bevont elektródás, 
láng és awi hegesztési 
technológiákat, 
valamint a kemény- és 
lágyforrasztásokat. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 Online katalógusok 

 

Gyártáselőkészítés 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Értelmezi az alapanyagok 
jelölését táblázatok, on-line 
katalógusok segítségével. 
Elemzi a munkadarabok 
forgácsolhatóságát az 
anyagösszetétel, a beszállítási 
állapot és a hőkezelési állapot 
figyelembevételével. 

Ismeri 
forgácsolhatósági 
szempontok szerint 
veszi figyelembe az 
iparban alkalmazott 
anyagok 
tulajdonságait.. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a forgácsoló 
megmunkálások 
előkészítő műveleteit 
szakszerűen és a 
biztonsági szempontok 
figyelembevételével 
elvégezni. 

Online 
termékkatalógusok 
használata 
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Gyártáselőkészítés 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

  Használni tudja a 
szerszámkatalógusoka
t a forgácsoláshoz 
szükséges 
szerszámanyagok 
kiválasztásához. 

Teljesen önállóan Online 
termékkatalógusok 
használata 

A mérettűréseknek, a geometriai 
tűréseknek, valamint a felületek 
érdességének a jelölését 
szabványok, műszaki táblázatok 
segítségével értelmezi. 

Érti a műszaki 
rajzokon szereplő 
minőségi előírásokat. 

Teljesen önállóan Online 
információforrások 
használata 

Elemzi a műszaki rajzokat és 
darabjegyzékeket és használja 
a rajzi előírásokat a forgácsolási 
feladat tervezéséhez, 
végrehajtásához, valamint 
vázlatokat készít a 
megmunkálandó alkatrészről. 

Ismeri a műszaki 
rajzolvasás szabályait. 

Teljesen önállóan  

Kiválasztja a megmunkáláshoz 
szükséges segédanyagokat és 
hozzárendeli a megmunkálási 
művelethez. Részt vesz a 
segédanyagok pótlásában, 
cseréjében. 

Ismeri a 
forgácsoláshoz 
nélkülözhetetlen hűtő- 
és kenőanyagokat. 

Teljesen önállóan  

Befogja és beállítja az 
előgyártmányt a szerszámgépen 
a szükséges munka- darab 
befogó eszközökkel. 

Ismeri a 
szerszámgépeken 
alkalmazott 
munkadarab befogási 
módokat. 

Teljesen önállóan Online 
termékkatalógusok 
használata 
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Gyártáselőkészítés 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A szerszámgépen befogja és 
megfelelően rögzíti a 
szerszámokat. 

Ismeri a 
szerszámgépeken 
alkalmazott szerszám 
befogási módokat. 

Teljesen önállóan Online 
termékkatalógusok 
használata 

Elvégzi a szerszámgép 
hidraulikus és pneumatikus 
elemeire kötelezően előírt 
karbantartási feladatokat. 

Ismeri az irányítás 
szerepét a műszaki 
gyakorlatban, a 
vezérlések 
megvalósítását az 
üzemekben használt 
gépeken, 
gépegységeken, azok 
alapelemein. 
Különbséget tud tenni 
a felhasználhatóság, 
alkalmazhatóság 
szempontjából a 
pneumatikus és 
hidraulikus vezérlések 
kiválasztása során. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Anyagismeret és gyártástechnológia 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14 1/13. 2/14.  

4. Anyagismeret és 
gyártástechnológia 

46 30 0 0 76 

4.1. Anyagismeret és 
gyártástechnológia  

46 0  0 0 46 

 Nemfémes szerkezeti anyagok  6     
Fémek és ötvözeteik  9     
Hőkezelések  6      
Hidegalakítások  6     
Melegalakítások  6      
Öntés  5      
Porkohászat  2     
Hegesztés, forrasztás  6     

4.2. Gyártáselőkészítés  0  30 0 0 30 

 Anyagválasztás   4     
Szerszámanyagok   3     
Segédanyagok   2     
Műszaki dokumentációk   13     
Korszerű forgácsoló 
szerszámgépek  

 4  
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Szerszámgépek készülékei   3     
Pneumatikus és hidraulikus 
rendszerek elemei  

 3     

A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati 
feladat 

tanulási egységenként 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 

A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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MŰSZAKI MÉRÉS 

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Műszaki mérés 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Előkészíti a méréshez használt 
eszközöket és a munkadarabot. 

Ismeri a mérési 
eljárások szakszerű 
elvégzésének lépéseit, 
módszereit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 
Törekszik az általa 
kiadott dokumentumok 
formai és tartalmi 
igényességre. 

Alapszintű 
számítógépes 
ismeretek 

A mérési feladatok 
elvégzéséhez szükséges 
mérőeszközöket szakszerűen 
kezeli és használja. 

Tudja kezelni a mérési 
előírásokban megadott 
mérő és ellenőrző 
eszközöket. 

Teljesen önállóan  

Műveletek közben és végén 
geometriai méréseket végez az 
előírásoknak megfelelően. 

Értelmezni tudja a 
műszaki előírásokban 
megadott mérési 
utasításokat. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Ellenőrzi az alkatrész alak- és 
helyzeteltéréseit az 
alkatrészrajzán megadotthoz 
képest. 

Ismeri az alak- és 
helyzeteltéréseket és 
ezen hibák 
keletkezésének okait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

  

Felületi érdességet ellenőriz és 
mér az előírtak alapján. 

Ismeri a felületi 
érdesség 
mérőszámainak 
jelentését, és be tudja 
azonosítani a nem 
megfelelő 
felületminőség okát. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

  

Kiértékeli az alkatrész 
anyagjellemzőinek az előírásait. 

Ismeri a szilárdsági és 
keménységi 
mérőszámok 
jelentését. 

Irányítással  Online katalógus 
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Műszaki mérés 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A mérések eredményét az 
előírásoknak megfelelően 
feldolgozza. 

Ismeri a mérési 
jegyzőkönyvek 
tartalmát. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 Számítógépes 
alkalmazói programok 
használata a 
dokumentációk 
kitöltéséhez, 
elkészítéséhez. 

Felismeri a mérő- és 
ellenőrzőeszközök kopását, 
sérülését és megteszi a 
szükséges intézkedéseket. 

A mérési hibák között 
felismeri a mérőeszköz 
hibáit. 

Teljesen önállóan   

Megállapítja a minőségi 
eltérések okait és megteszi a 
szükséges intézkedéseket. 

Ismeri a megmunkálási 
hibákat és azoknak a 
lehetséges okait. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Műszaki mérés 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

5. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

5.1. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

 Geometriai mérések  23        
Alak- és helyzetellenőrzés   10    
Felületi érdesség   5    
Anyagvizsgálatok   30     
Statisztikai folyamatszabályzó 
rendszerek  

 10     

Minőségbiztosítás   5     

A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati tanulási egységenként 



 
 

 43/55  

feladat 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 

A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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SZERELÉS ÉS KARBANTARTÁS  

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása  

Automatizálás 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Pneumatikus vezérlést, 
kapcsolásokat állít össze. 

Ismeri a pneumatikus 
rendszerek vezérlő és 
végrehajtó elemeit. 

Teljesen önállóan Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 

 

A kiválasztott elemek 
segítségével 
elektropneumatikus 
vezérléseket szerel össze. 

Ismeri az érintéses és 
érintésnélküli 
jeladókat, 
mágnesszelepeket és 
a neumatikus lineáris 
motorokat. 

Teljesen önállóan  

Hidraulikus berendezések 
folyamatát modellezi le. 

Ismeri a hidraulikus 
kapcsolások elemeit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Ipari robotokat szerel, irányít, 
programoz. 

Ismeri az ipari robotok 
felépítését, szerkezeti 
elemeit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

 

Szerelés és karbantartás 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Előkészíti, beállítja és 
gyakorlatban használja a 
kötések kialakításához 
szükséges gépeket, eszközöket, 
előkészíti a munkadarabokat és 
elvégzi a kötések kialakítását. 

Rendelkezik a 
kötéstechnológiák 
elvégzéséhez 
szükséges 
alapismeretekkel, 
tisztában van a 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 
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Szerelés és karbantartás 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

kötések szakszerű 
kialakításának 
lépéseivel, 
módszereivel. 

Az alkalmazott 
szereléstechnológiához 
kiválasztja a szereléseszközeit, 
szerszámait. 

Ismeri a jellegzetes 
szerelési 
technológiákat. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a gépek, gépegységek 
szerelését. 

Ismeri a gépegységek, 
gépelemek, hajtások 
szereléséhez 
szükséges eljárásokat, 
az azokhoz szükséges 
szerszámokat, 
eszközöket. 

Teljesen önállóan  

Elvégzi a szerszámgépek, 
gépegységek karbantartási 
munkálatait. 

Ismeri az 
üzemeltetéshez 
szükséges 
karbantartási 
műveleteket. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

A megfelelő készülékek, 
mérőeszközök gyakorlati 
alkalmazásával elvégzi a 
szerszámgépek pontossági 
vizsgálatát, és dokumentálja a 
folyamatot. 

Ismeri a 
szerszámgépek 
pontossági 
vizsgálatához kötődő 
mérési és ellenőrzési 
eljárásokat. 

Teljesen önállóan  
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Vezérléstechnikai alapismeretek 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

Tanulmányozza és értelmezi a 
munka tárgyára, céljára és a 
technológiára vonatkozó 
dokumentumokat. 

Ismeri a 
vezérlőrendszerek 
vezérlő és végrehajtó 
elemeit. 

Irányítással Törekszik a 
biztonságos 
munkavégzésre. 

 

Alkalmazza az elektrotechnikai 
alapfogalmakat a feladat 
végrehajtása során. 

Ismeri a fizikai 
alapismereteket, az 
elektromos áram 
jelentőségét a 
mindennapi életben. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

Villamos mérőeszközök, 
online mérési feladatok 

Zárt térben lévő munkaközeggel 
(levegő, folyadék) közölt 
energiát nyomás és 
térfogatáram által eljuttatva 
munkát végez. 

Ismeri a fluidtechnika 
rendszereit, a 
pneumatika és a 
hidraulika, 
elektronikával 
kombinálva a stabil és 
mobil gépészeti 
berendezések 
legkorszerűbb 
gépgyártási és 
automatizálási 
technikáit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

Automatizált gyártási folyamatot 
működtet és felügyel. 

Ismeri az elektromos 
automatizált gyártás 
részeit, folyamatát, 
területeit. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 
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Vezérléstechnikai alapismeretek 

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és 

felelősség mértéke 

Elvárt 
viselkedésmódok, 

attitűdök 

Általános és 
szakmához kötődő 

digitális 
kompetenciák 

A programozható logikai 
vezérlők működtetése 

Ismeri a PLC- 
programozás alapja- it 
és a programnyelvek 
logikai összefüggéseit. 
Bemeneti és kimeneti 
állapotok ellenőrzése. 

Instrukció alapján 
részben önállóan 

 

 

 

 

2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító 
száma és megnevezése: 

Szerelés és karbantartás 

A tanulási területhez tartozó tantárgyak és témakörök óraszáma  

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

6. Szerelés és karbantartás 82 115 0 0 197 

6.1. Automatizálás  23  30  0 0 53 

 Pneumatikus vezérlések  23  8     
Elektropneumatikus vezérlések   7    
Hidraulika alapjai   7     
Gyártórendszerek   4     
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Ipari robotok   4     

6.2. Szerelés és karbantartás  36  70  0 0 106 

 Kötéstechnológiák  36  22    
Szereléstechnológia tervezése   8    
Gépegységek szerelése   16     
Gépegységek karbantartása   16     
Szerszámgépek pontossági 
vizsgálata  

 8  
   

6.3. Vezérléstechnikai 
alapismeretek  

23 15 0 0 38 

 Vezérléstechnikai alapfogalmak  12     
Elektrotechnikai alapfogalmak   4    
Fluidtechnikai alapfogalmak   7    
Villamos vezérléstechnikai 
alapok  

 4 
   

Műszaki informatikai 
alapismeretek  

11    
   

A tanulási terület oktatása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Tartalmi ismertetés, gyakorlati feladat. Egyéni/páros/csoportos munka. 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és 
tanulási alkalmasság megállapítása 
(diagnosztikus értékelés): 

A szakirányú oktatásért felelős személy jelenlétben, irányításával történik, személyes 
elbeszélgetés, dokumentumelemzés, esetlegesen tudásszint-felmérő feladatlap 
kitöltésével. 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Gyakorlati számonkérések, projektfeladatok 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív 
értékelés): 

Írásbeli - 

Gyakorlati 
feladat 

tanulási egységenként 

Az érdemjegy megállapításának módja  A szakképző intézmény szakmai programjával összehangoltan, évközi számonkérésék, 
projektfeladatok formájában. A félévi/év végi minősítés érdekében törekedni kell a képzés 
heti óraszámával megegyező érdemjegy-megállapításra. 
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A tanulási terület oktatásához szükséges személyi és tárgyifeltételek 

Az általános feltételeken túlmenően a tanulási terület tantárgyai oktatása során speciális igények nem merülnek fel. 
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ÖSSZESÍTŐ TÁBLA – TANULÁSI TERÜLETEK, TANTÁRGYAK, TÉMAKÖRÖK  

 

Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

1. Gépészeti munkabiztonság 
és környezetvédelem 

32 0 0 0 32 

1.1. Munkavédelem  16 0  0 0 16 

 Munkabiztonság  8     
Tűzvédelem  8     

1.2. Elsősegélynyújtás  8 0  0 0 8 

 Elsősegélynyújtás alapjai  4     

Sérültek ellátása  4     

1.3. Környezetvédelem  8 0  0 0 8 

 Környezetvédelem  4     

Hulladékgazdálkodás  4     

2. Gépi forgácsolás 69 0 0 0 69 

2.1. Gépi forgácsolás alapjai  69  0  0 0 69 

 Forgácsolás alapjai  6      
Esztergálás  21     
Marás  12      
Furatmegmunkálás  12      
Köszörülés  6     
Egyéb forgácsoló eljárások  6     
Karbantartási feladatok  6     
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Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

3. Gépészeti ismeretek 108 260 0 0 368 

3.1. Mechanika  36  40 0 0 76 

 Statika  36      
Szilárdságtan   40    

3.2. Gépszerkezettan  0  70 0 0 70 

 Szerszámgépek szerkezete   32    
Áramlástechnikai gépek   6    
Hűtőberendezések   4    
Fűtőkörök   4    
Emelőgépek, daruk   6    
Szállítógépek   6    
Belsőégésű motorok   6     
Robotszerkezetek   6    

3.3. Műszaki rajz  36  60  0 0 96 

 Műszaki rajz  36     
CAD-rajzolás, modellezés   60    

3.4. Gépelemek  36 90  0 0 126 

 Kötőgépelemek  36     
Rugók, lengéscsillapítók   6    
Tengelyek és csapágyak   10    
Tengelykapcsolók   14     
Fékek   10     
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Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  
Hajtások   14    
Mechanizmusok   7     
Tartályok, csövek, 
csőszerelvények  

 10 
   

Projektmunka   57     

4. Anyagismeret és 
gyártástechnológia 

46 30 0 0 76 

4.1. Anyagismeret és 
gyártástechnológia  

46 0  0 0 46 

 Nemfémes szerkezeti anyagok  6     
Fémek és ötvözeteik  9     
Hőkezelések  6      
Hidegalakítások  6     
Melegalakítások  6      
Öntés  5      
Porkohászat  2     
Hegesztés, forrasztás  6     

4.2. Gyártáselőkészítés  0  30 0 0 30 

 Anyagválasztás   4     
Szerszámanyagok   3     
Segédanyagok   2     
Műszaki dokumentációk   13     
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Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  
Korszerű forgácsoló 
szerszámgépek  

 4  
   

Szerszámgépek készülékei   3     
Pneumatikus és hidraulikus 
rendszerek elemei  

 3     

5. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

5.1. Műszaki mérés 23 60 0 0 83 

 Geometriai mérések  23        
Alak- és helyzetellenőrzés   10    
Felületi érdesség   5    
Anyagvizsgálatok   30     
Statisztikai folyamatszabályzó 
rendszerek  

 10     

Minőségbiztosítás   5     

6. Szerelés és karbantartás 82 115 0 0 197 

6.1. Automatizálás  23  30  0 0 53 

 Pneumatikus vezérlések  23  8     
Elektropneumatikus vezérlések   7    
Hidraulika alapjai   7     
Gyártórendszerek   4     
Ipari robotok   4     

6.2. Szerelés és karbantartás  36  70  0 0 106 

 Kötéstechnológiák  36  22    
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Ssz
. 

A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  
Szereléstechnológia tervezése   8    
Gépegységek szerelése   16     
Gépegységek karbantartása   16     
Szerszámgépek pontossági 
vizsgálata  

 8  
   

6.3. Vezérléstechnikai 
alapismeretek  

23 15 0 0 38 

 Vezérléstechnikai alapfogalmak  12     
Elektrotechnikai alapfogalmak   4    
Fluidtechnikai alapfogalmak   7    
Villamos vezérléstechnikai 
alapok  

 4 
   

Műszaki informatikai 
alapismeretek  

11    
   

7. Munkavállalói idegennyelv 0 31 0 0 31 

7.1. Munkavállalói idegen nyelv 0 31 0 0 31 
 Az álláskeresés lépései, 

álláshirdetések 
 6    

Önéletrajz és motivációs levél  10    

„Small talk” – általános 
társalgás 

 5    

Állásinterjú  10    

8. Munkavállalói ismeretek 8 0 0 0 8 

8.1. Munkavállalói ismeretek 8 0 0 0 8 
 Álláskeresés 1     
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Ssz
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A tanulási terület belső 
azonosító száma és 
megnevezése / A tanulási 
területhez tartozó 
tantárgyak és témakörök 
megnevezése 

Duális képzőhelyen lebonyolított 
(gyakorlati) foglalkozások (óra) 

Szakképző intézményben 
lebonyolított (elméleti) 

foglalkozások (óra) 
Összes óraszám 

Képzési évfolyam Képzési évfolyam 

Képzési évfolyam 1/13. 2/14. 1/13. 2/14.  

Munkajogi alapismeretek 3     

Munkaviszony létesítése 3     

Munkanélküliség 1     

A tanulási területek összes 
óraszáma: 

368 496 0 0 864 

 

 


